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PENDAHULUAN 


Standar Spesifikasi Sendok Tangan Untuk Mentega, 
disusun dalam rangka menunjang Program Industrial 
Restructuring Project untuk tahun anggaran 1990/1991. 


Standar ini telah dibahas dalam rapat-rapat 
teknis, rapat prakonsensus tanggal 25 Pebruari 1991 dan 
terakhir dirumuskan dalam Rapat Konsensus Nasional pada 
tanggal 11 Maret 1991 di Jakarta. 


Hadir dalam rapat-rapat tersebut wakil-wakil dari 
Produsen, Konsumen, Ilmu Pengetahuan dan Lembaga 


Peneliti serta Instansi yang terkait lainnya. 


Sebagai acuan diambil dari : IS.2400-1979 
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2. CARA PEMBUATAN 


DA. Sendok Tangan Dari Logam 
i 


SPESIFIKASI SENDOK TANGAN UNTUK MENTEGA 


1. RUANG LINGKUP 


Standar ini meliputi cara pembuatan, syarat bahan 
baku, bentuk dan ukuran, syarat penandaan sendok 
tangan untuk Mentega. 


i 


# 


2.1.1. Daun sendok (Blade) dibuat dari satu kesatuan 


dengan sendoknya. 

: : 
Tangkai pegangan yang bulat harus dilas dengan: 
baik pada sendok. tersebut. Tangkai tersebut 
dapat berpermukaan Tune, Kedba belah permukaan 
sendok harus dikerjakan . dengan penyemprotan 
pasir (Sant Blasting). 


2.2. Sendok Tangan Dari Kayu 


2.2.1: Sendok tangan dari kayu merupakan satu kesatuan: 


yang utuh dengan sendoknya. 


2.2.2. Alur-alur. permukaan :sendok'harus' dibuat dengan 


rapih dan harus cukup lebar agar mudah 
membersihkannya. 


2.3. Pengerjaan Akhir 


"2.3.1. Untuk sendok tangan dari logam, daun sendok 


harus dilakukan pengasaran permukaan. Pengelasan 
harus baik dan bebas dari kropos dan rapuh. 


ag 


2.3.2. 


4 
3.. SYARAT BAHAN BAKU 


£ 


Untuk sendok tangan dari kayu, harus dilakukan 
pengerjaan akhir yang halus dengan ampelas 
kering, dan tidak boleh ' mempergunakan bahan 
tambahan. 


$ 5 | 
Alat sendok mentega yang dibuat dari bahan baku : 


a). 


b). 


aa 


Baja nir karat (Stainless Steel) : setara dengan 
kelas bahan AISI, - 304. 

Aluminium paduan 1 sesuai dengan NS3 pada 
Tabel I dar II (terlampir). 

Kayu : kayu jati atau kayu keras lainnya yang 
tidak memberikan ! warna, bau atau rasa bagi 
mentega. Kayu harus bebas dari getah, retak- 
retak, mata kayu, dan, kerusakan lainnya. 


BENTUK DAN UKURAN 


Bentuk dan ukuran sendok tangan dari logam dan kayu 
diberikan seperti Gambar 1 dan 2. 


SYARAT PENANDAAN, 
Sendok tangan untuk mentega harus diberi markah yang 
jelas dan mudah dibaca, antara lain : 

Nama pabrik pembuat 

Merek dagang 


Tahun pembuatan. 


Nomor kode 


Tabel I 


imia 


Komposisi K 
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1 . tangkai bulat kasar 
permukaan kasar (serrated) 
(matt finish) 


2.09 mm tebal logam 
. 2.50 mm tebal aluminium 
' 2 EN Baal 
w 
Sendok Tangan Mentega Dari Baja Nir Karat 
atau Aluminium Paduan 


Gambar 1. 
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Gambar 2. 
Sendok Tangan Mentega Dari Kayu 


Semua ukuran dalam milimeter, kecuali ketebalan 
diperkirakan. 
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PEMERIKSAAN CONTOH 
UNTUK PENERIMAAN LOT CARA ATRIBUT 


1. RUANG LINGKUP 


Standar ini meliputi detinisi, istilah, simboldan cara pemeriksaan contoh barang 
tekstil: berdasarkan cara atribut. Standar ini digunakan untuk menentukan apa- 
kah suatu lot dapat diterima atau ditolak, berdasarkan hasil pemeriksaan contoh 
cara atribut. Contoh diambil dari lot tersebut secara penarikan contoh tunggal 
atau penarikan contoh ganda pada tingkat dan taraf mutu penerimaan (A@L) 
tertentu. . 1 


2. DEFINISI DAN ISTILAH 


2.1. Pemeriksaan contoh dengan stribut adalah pemeriksaan yang menggolongkan 
unit contoh menjadi dua kelompok berdasarkan ciri mutu yaitu memenuhi 
syarat atau tidak. Informasi ini kemudian digunakan sebagai dasar untuk meng- 
ambil keputusan dalam menerima atau menolak lot. 


2.2. Penarikan 'contoh tunggal adalah suatu cara penarikan contoh dimana suatu 
keputiu ai | dapat diambil! dengan sekali menarik contoh. j 


2.3. an. contoh ganda adalah suatu cara penarikan contoh dimana pada pena- 


-rikan contoh pertama memungkinkan keputusan menerima, menolak atau ragu. 
Apabila keputusan tersebut-adalah ragu, diharuskan mengambil contoh kedua 
sehingga dapat diperoleh keputusan yang pasti, menerima'atau menolak lot. 

2.4. Taraf mutu yang dapat diterima (AL) adalah angka maksimum persen cacat 
atau persen barang cacat yang dapat diterima dalam lot sebagai persen cacat 
atau barang cacat rata-rata. 


2.5. “Cacat adalah sesuatu hal yang tidak memenuhi syarat yang. telah ditentukan. 


2.6. Barang cacat adalah suatu barang yang mempunyai satu cacat atau lebih. 


2.7. Lot adalah sekumpulan barang yang dihasilkan dalam suatu sistem proses 
yang konstan dan menjadi obyek pemeriksaan. | | 


2.8. Ukuran lot IN) adalah jumlah satuan pemeriksaan dalam lot. 
2.9. Contoh adalah sekumpulan satuan pemeriksaan yang diambil dari lot. 


:2.10. Ukuran contoh (n) adalah banyaknya satuan pemeriksaan dalam contoh. 


2.11. Angka penerimaan (Ac) adalah jumlah maksimum cacat atau barang cacat 
yang diperkenankan untuk mengambil keputusan menerima lot. 


2.12. Angka penolakan (Re) adalah jumlah minimum cacat atau barang Cacat 
yang diperkenankan untuk mengambil keputusan menolak lot. 


3. SIMBOL 


AGL - taraf mutu yang dapat diterima (singkatan dari Acceptable @uality Le- 
vel) 
N  - ukuran lot 
- ukuran contoh 
5 ukuran contoh pertama 
— ukuran contoh kedua , 
- angka penerimaan (acceptance number) 
- angka penolakan (rejection number) 
Ac, - angka penerimaan (acceptance number) pertama 
Re, —angka penolakan (rejection number) pertama . 
Acg9 - angka penerimaan untuk gabungan pemeriksaan contoh pertama dan 
kedua 
Re, - angka penolakan untuk gabungan pemeriksaan contoh: pertama dan ke- 
dua. 


4. CARA PEMERIKSAAN CONTOH 


4.1. Prinsip 


Dari lot yang akan diperiksa diambil sejumlah contoh jsecara acak dengan cara 
penarikan contoh tunggal atau ganda. Contoh diperiksa dan digolongkan ber- 
dasarkan ciri mutu yang memenuhi syarat atau tidak. Informasi tersebut digu- 
nakan untuk menentukan apakah lot diterima atau ditolak pada taraf mutu 
“yang dapat diterima (A@L) tertentu. : 


4.2. Prosedur 


42.1. Tentukan spesifikasi mutu barang yang akan diperiksa- sehingga cacat dapat 
dideteksi. 


42.2. Tetapkan A@L (0,010 — 10 untuk barang cacat: 0,010 — 1000 untuk cacat). 
4.2.3. Tetapkan ukuran lot. 
Tetapkan tingkat ketelitian pemeriksaan. 


. Tetapkan cara penarikan contoh apakah penarikan contoh tunggal atau 
ganda. . 


. Cari kode huruf sesuai dengan ukuran lot dan tingkat ketelitian pemeriksa- 
an yang ditentukan dari Tabel I. : 


Cari ukuran contoh, angka penerimaan (Ac) dan angka penolakan (Re).dari 
Tabel II untuk penarikan contoh tunggal atau Tabel III untuk penarikan 
contoh ganda. - 
4.2.8. Ambil contoh secara acak dari lot. 
42.9. Periksa contoh sesusi dengan spesifikasi mutu barang yang diinginkan. 


4.2.10. Hitung cacat atau barang cacat. 


an AN ALL LA LEAN 


pem — ng 


mam Ba Pe dipan BEAN 


42.11. Ambil kesimpulan/keputusan. 


42.111. Untuk penarikan contoh tunggal hanya ada dua keputusan yaitu : 
1) Terima 'bila jumlah cacat atau barang cacat lebih kecil atau sama 
dengan Ac. 
2) Tolak bila jumlah cacat atau barang cacat lebih besar atau sama 
dengan Re. 


Untuk penarikan contoh ganda dari contoh pertama diambil keputusan : 


1) Terima bila jumlah cacat atau barang cacat pertama lebih kecil atau 
sama dengan Acj. . 

2) Tolak bila jumlah cacat atau barang cacat pertama lebih besar atau 
sama dengan Rej. 

3) Ragu bila jumlah cacat atau barang cacat diantara Ac, dan Rej. 


Apabila keputusan ragu maka diambil contoh kedua sebanyak ng dan di- 

hitung jumlah cacat atau barang cacat. Kemudian diambil keputusan : 

1) Terima bila jumlah cacat atau barang cacat pertama tambah jumlah 
cacat atau barang cacat kedua lebih kecil atau sama dengan Ac9. 

2) Tolak bila jumlah cacat atau barang cacat pertama tambah jumlah 
cacat atau barang cacat kedua lebih besar atau sama dengan Re». 


Tabel I 
Kode Huruf untuk Penentuan Ukuran Contoh 


Tingkat ketelitian pemeriksaan 
Sa 


1201—. 3.200 
3.201— 10.000 
10.001—. 35.000 
35.001 — 150.000 
150.001 — 500.000 
500.001 — ke atas 
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Tabel III 


Taraf Mutu yang Dapat Diterima AD) 
0.065 0.10 |.o.15 


2 — baris 1 pada masing-masing kode contoh adalah untuk n1, Acj dan Rey 
— baris 2 pada masing-masing kode contoh adalah untuk n2, Ac9 dan Reg 
— panah menunjukkan mengikuti baris yang ditunjuk oleh : 


, anak panah 
— titik (bintang), dianjurkan menggunakan penarikan contoh tunggal. 
a. - 
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